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คุณลักษณะของสกรู

  เคลือบผิวดวยสังกะสี หรือ สังกะสีผสมดีบุก 
อยางพิถีพิถัน ความหนาผิวเคลือบไมนอยกวาขอกําหนด
ในมาตรฐาน AS3566.2 : 2002 ตามตารางที่ 2 ทั้งสกรู 
CLASS 2, 3 และ 4 

 จึงมั่นใจไดวา สกรูจะทนตอการกัดกรอนและการเกิดสนิม
ไดเปนอยางดี เรากลารับประกันคุณภาพสินคาสูงสุดถึง 60 ป*

  ผลิตจากลวดเหล็กกล าคุณภาพสูงเกรด 
AISI C1022 ผานกรรมวิธี Hardened Heat  Treated 

 แข็งแกรง เจาะงาย และสามารถรับแรงไดตามการออกแบบ
ทางวิศวกรรม อีกทั้งไมหักหรือขาดระหวางหรือภายหลังการ
ติดตั้ง

 เปนความจริงที่วา สกรูที่ดีจะตองมีอายุการใชงานยาวนานไมนอยกวาอายุการใชงานของแผนเมทัลชีท 

หรือโครงสรางเหล็กที่สกรูนั้นยึดอยู แตในปจจุบันดวยการแขงขันดานราคา เรามักจะพบวาสกรูที่จําหนายกัน

อยู  ในทองตลาดมีอายุการใชงานสั้นมาก เกิดสนิมไดงายแมเพียงใชงานไปไมก่ีเดือน สนิมนั้นเองเปนตนเหตุให

แผนเมทัลชีทเปนคราบดูไมสวยงาม บางก็เปนตนเหตุทําใหแผนเมทัลชีทข้ึนสนิมไปดวย หรืออาจจะผุกรอนถึงขั้นไม

สามารถรับแรงไดเปนเหตุใหแผนหลังคาเปดปลิว หรือโครงสรางวิบัติ สรางความเสียหายตอทรัพยสินของเจาของ

อาคาร

 เชนเดียวกับวิธีการปองกันสนิมของแผนเมทัลชีท การที่จะทําใหอายุของสกรูใชงานไดยาวนานนั้น สกรูจําเปน

ที่จะตองผานการเคลือบผิวดวยสังกะสี เพราะสังกะสีจะคอยปองกันไมใชเนื้อเหล็กไปสัมผัสกับอากาศและความชื้น 

ทั้งน้ีความหนาของชั้นเคลือบสังกะสีจะเปนตัวกําหนดอายุการใชงาน และการรับประกันของสกรู

สกรูคุณภาพ
เจาะจงเลือกสกรูเลือก

  ใชแหวนยาง EPDM คุณภาพ ของ DEKS เทานั้น 

 แหวนยางไมนําไฟฟา(ยางที่นําไฟฟาเปนตนเหตุทําใหเกิด
ปฏิกิริยาไฟฟาเคมี ทําใหแผนเกินสนิม) ยืดหยุนตัวไดดี 
ทนความรอนและรังสี UV รับประกันคุณภาพสูงสุดถึง 20 ป

  ออกแบบสกรูอยางพิถีพิถัน 

 หัวสกรูเกลียวและปลายสวานออกแบบมาใหใชเจาะงาย 
แตแข็งแรงยดึติดแนนกบัช้ินงาน

  เขมงวดทุกขั้นตอนการผลิต อีกท้ังมีการนําสกรู
ไปทดสอบในหองทดลองอยางสมํ่าเสมอ 

 จึงเชื่อมั่นไดถึงคุณภาพของสินคาทุกชิ้น





เหมาะสําหรับใชยึดแผนหลังคาหรือผนังอาคารที่ตั้งอยู ในบรรยากาศ
อุตสาหกรรม หรือทะเล

 เคลือบผิวดวย อัลลอยดสังกะสีผสมดีบุก (สัดสวนดีบุก 25 - 30 %) ไมนอยกวา 45 ไมครอน
ดวยกรรมวิธีเชิงกล (Mechanical Plating) ระดับความพรุนชั้นเคลือบไมตํ่ากวาระดับ 8

 ผานมาตรฐานออสเตรเลีย AS3566 Class 4 ตามขอกําหนดใน TABLE 2
 ผานการทดสอบคุณภาพท้ังในหองปฏิบัติการและการใชงานในสภาพแวดลอมจริง
 วัสดุสําหรับตัวสกรูผลิตจากเหล็กกลา เกรด AISI C1022 ท่ีมีความแข็งและเหนียว
 แหวนยาง EPDM คุณภาพสูง ลิขสิทธ์ิเฉพาะของ 
ไมนําไฟฟา, ทน UV, ทนความรอน

 รับประกันคุณภาพสินคาสูงสุด 60 ป (ตามเงื่อนไขในใบรับประกันสินคา)

 เคลือบผิวดวย อัลลอยดสังกะสีผสมดีบุก (สัดสวนดีบุก 20 - 30 %) ไมนอยกวา 25 ไมครอน
ดวยกรรมวิธีเชิงกล (Mechanical Plating) ระดับความพรุนชั้นเคลือบไมตํ่ากวาระดับ 8

 ผานมาตรฐานออสเตรเลีย AS3566 Class 3 ตามขอกําหนดใน TABLE 2
 ผานการทดสอบคุณภาพท้ังในหองปฏิบัติการและการใชงานในสภาพแวดลอมจริง
 วัสดุสําหรับตัวสกรูผลิตจากเหล็กกลา เกรด AISI C1022 ท่ีมีความแข็งและเหนียว
 แหวนยาง EPDM คุณภาพสูง ลิขสิทธ์ิเฉพาะของ  

ไมนําไฟฟา, ทน UV, ทนความรอน
 รับประกันคุณภาพสินคาสูงสุด 40 ป (ตามเงื่อนไขในใบรับประกันสินคา)

เหมาะสําหรับใชยึดแผนหลังคาหรือผนังอาคารที่ตั้งอยู ในบรรยากาศ
อุตสาหกรรมปานกลาง หรือทะเลเบาบาง

 เคลือบผิวดวยสังกะสี ไมนอยกวา 12 ไมครอน ดวยกรรมวิธีชุบไฟฟา 
พรอมดวยผิวทับหนาอัลลอยดโพลีเมอรปกปองอีกช้ันหนึ่ง

 ผานการทดสอบไอเกลือดวยวิธีเรงปฏิกิริยา 1,000 ชั่วโมง ตามมาตรฐาน AS2331.3.1-2001 
เทียบเทา AS3566 CLASS 3 [ตามขอ 5.3 (a) (i)]

 วัสดุสําหรับตัวสกรูผลิตจากเหล็กกลา เกรด AISI C1022 ท่ีมีความแข็งและเหนียว

 แหวนยาง EPDM คุณภาพสูง ลิขสิทธิ์เฉพาะของ  

ไมนําไฟฟา, ทน UV, ทนความรอน

 รับประกันคุณภาพสินคาสูงสุด 20 ป (ตามเง่ือนไขในใบรับประกันสินคา)

เหมาะสําหรับการใชยึดแผนหลังคาหรือผนังอาคารที่ตั้งอยูในบรรยากาศ
ทั่วไป และการใชงานภายในอาคาร

เหมาะสําหรับการยึดโครงถัก (TRUSS) ซึ่งใชงานในหลังคาที่พักอาศัย 
และอาคารเพื่อการพาณิชย
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 ผานมาตรฐานออสเตรเลีย AS3566 Class 3 และ 2

 ผิวเคลือบดวยอัลลอยดสังกะสีผสมดีบุก (สัดสวนดีบุก 20 - 30 %) ไมนอยกวา 25 ไมครอน 
ดวยกรรมวิธีเชิงกล สําหรับ A3S และผิวเคลือบดวยสังกะสีไมนอยกวา 12 ไมครอน 
ดวยวิธีชุบไฟฟา สําหรับ A2S

 วัสดุสําหรับตัวสกรูผลิตจากเหล็กกลา เกรด AISI C1022 ท่ีมีความแข็งและเหนียว 

 เกลียวสกรูถูกออกแบบมาเปนพิเศษ ทําใหชิ้นงานโครงสรางยึดติดกันแนน

 หัวสกรูถูกออกแบบใหมีขนาดเล็กลง และแหลมคม 
เพ่ือการเจาะชิ้นงานประเภทโครงถักโดยเฉพาะ




